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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM MEFLUCANICA SUBSEQUENTE
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: PROCESSO DE SOLDAGEM

Codigo:

SMEC.15

Carga Horaria Total: 80 h

CH Teérica: 40 h CH Pratica: 40 h

Numero de Créditos: 4
Pré-requisitos: SMEC.02
Semestre: 3

Nivel: Médio/Técnico
EMENTA

Soldagem.

Introdug@o & Tecnologia da Soldagem. Conceitos Gerais. Seguranga. Processos de Soldagem. Metalurgia da

OBJETIVOS

de utilizagdo e aplicacdo.

propriedades metaltrgicas dos materiais.

e Compreender os conceitos e termos utilizados na Soldagem, os seus principios basicos e as suas formas

e Conhecer os diversos processos de soldagem: tipos, caracteristicas técnicas e aplicagdes.

e Compreender os principios da Metalurgia da Solda e os efeitos dos processos de soldagem sobre as

PROGRAMA

UNIDADE I Introducio a Soldagem.

- Evolugdo dos Processos de Soldagem;

- Classificagfo dos Processos de Soldagem.
UNIDADE II Conceitos Gerais

- Definig#o de soldagem;

- Principais termos utilizados na area da soldagem,;
- Terminologia e simbologia;

- Seguranca.

UNIDADE III Processos de Soldagem

- Soldagem com Eletrodo Revestido;

- Soldagem MIG/MAG;
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- Soldagem TIG;

- Soldagem a Arco Submerso;

- Condigdes de Soldagem.
UNIDADE IV Corte na Soldagem
- Oxicorte;

- Corte plasma.

UNIDADE V Metalurgia da Soldagem
- Aspecto Térmico da Soldagem;

- Regides da junta soldada;

- Transformagdes na junta soldada;
- Defeitos na soldagem;

- Pré-aquecimento e pos-aquecimento.

METODOLOGIA DE ENSINO

Exposicoes dialogadas dos diversos topicos do programa, exemplificando e ilustrando a aula através de fotos, figuras,
digramas e videos, utilizando dispositivo de apresentagdo multimidia e/ou o quadro branco; Aplicagdo de exercicios
préticos pautados envolvendo os tdpicos abordados em sala; Execucdo praticas orientadas, executadas em laboratorio
especifico de soldagem e laboratério de tecnologia de materiais, envolvendo os alunos em situagdes que motivem a
curiosidade e o aprendizado sobre os processos de soldagem; Execucdo de atividades de resolugdo de problemas

teoricos de situagdes referentes ao estudo.

RECURSOS

Quadro, pincéis, computador, projetor multimidia, laboratdrio de tecnologia da soldagem.

AVALIACAO

Serdo utilizadas avaliagdes quantitativas como provas escritas e praticas; trabalhos individuais e em grupo e
relatérios. Espera-se que o aluno demonstre conhecimento nos principais tipos de processos de soldagem, bem como
suas aplicagdes, especificacdes e técnicas de soldagem. Serdo avaliados os seguintes critérios: participacéo nas aulas,

organizac¢do, criatividade, proatividade e interesse nos temas propostos nas aulas praticas.
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